SST D-04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukeyjnych

D-04.03.01. OCZYSZCZENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH MEC HANICZNIE.
SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH EMULSJA ASFALTOW A.

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogl6lnej specyfikacji tecanej (SST) s wymagania dotyege wykonania
i odbioru rob6t zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstijmych nawierzchni podczas wykonania
zadania: ,Przebudowa drogi wegtrenej dz. nr 303 w m. Pikulice”.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jestostana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pktl.

1.3.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét z@anych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przedgdaiem nasfpnej warstwy nawierzchni:
— istniejgcej nawierzchni z betonu asfaltowego przedzeitdem podbudowy z betonu asfaltowego, warstwy
z betonu asfaltowego przed aémiem warstwy wjzacej i scieralne;.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowkzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pht.
1.4.1. Emulsja asfaltowa— jest to emulsja, w ktorej fazdyspergowanjest asfalt, a fagciagty jest woda lub
roztwor wodny, o ile nie ustalono inaczej. Emyllagfaltowa jest tatle emulsja, w ktérej zdyspergowana fazazeno
zawiera uptynniacz, dodawany w celu tatwiejszego zemulguwasfaltu lub poprawy charakterystykiytkowej
emulsiji.
1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa— jest to emulsja, w ktdrej emulgator nadaje deigaadunki castkom
zdyspergowanego asfaltu.
1.4.3. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami- jest to emulsja, w ktorej asfalt jest modyfikawa
polimerami albo jest to emulsja modyfikowana latgkskationowym.
1.4.4. Asfalt drogowy — jest to asfalt stosowany do otaczania kruszymenaiinych, aywanych do nawierzchni
drogowych. W Europie najegciej uzywane rodzaje asfaltéw drogowych definiowane penetragjo maksymalnej
wartasci 900x0,1mm, oznaczamw temperaturze 25°C.

1.5.0go6Ine wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotysee robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0gélne wymagania dotycgce materiatow

Ogo6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2.Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw &makcyjnych nawierzchnigs
a) do skropienia podbuddw asfaltowych i warstw z mieek mineralno-asfaltowych
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WitAE1994 [2]

2.3.Wymagania dla materiatow
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBEmA-94 [2].

2.4.Zuzycie lepiszczy do skropienia

Skropienie lepiszczem powinna byykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze
(na asfalt pozostaly po rozpadzie emulsji). Glemie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nglevykona
w oparciu o PN-EN 12272-1. Rzeczywisterytie emulsji asfaltowej Wykonawca ustali na odcipkabnym.
Skropienie powinno bywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyrod@arowanie wody lub ulotnienie
uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wyigosnajmniej:
- 8 h przy iléci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji,
- 2 hprzyilgci 0,5 + 1,0 kg/m2 emulsji,
- 0,5 hprzyiléci 0,2 + 0,5 kg/m2 emulsji.

Zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Zalecane zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni

Uktadana warstwa asfaltowa Pozibopod warstw asfaltovy llo$¢ pozostatego
lepiszcza [kg/Mi
Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa 0,7+1,0

Podbudowa z kruszywa niezyganego 0507
Podbudowa z betonu asfaltowego AQstabilizowanego mechanicznie) T

lub AC WMS Podbudowa z chudego betonu lub gruntu 03+0%
(kruszywa) zwizanego spoiwem hydraulicznym ~ +0,7 = 1,0
Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej

. . 0,2+0,5
powierzchni
Warstwa wjzgca z betonu .
asfaltowego AC Iub AC WMS Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5
Warstwascieralna z betonu Warstwa wjzaca asfaltowa )
0,1+0,3

asfaltowego AC
Warstwascieralna Warstwa wizaca asfaltowa 01-0%

Z mieszanki SMA

a) zalecana emulsjaopH >4

b) zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypawaegr 2/5 mm w celu uzyskania membrany poprawé&j pohczenie oraz
zmniejszajcej ryzyko spkan odbitych

c) zalecana emulsja modyfikowana polimeremédlemulsji naléy dobra& z uwzgbdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki
SMA, jezeli mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nalg uzy¢ wicksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére
utozeniu warstwyscieralnej uszczelnij

o

2.5.Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mgpgowodowa utraty cech lepiszcza i olieinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dgsém wody i zanieczyszczeniem.

Emulsg mazna magazynowiaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnydboraikach pionowych
z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego lacego, ze wzgdu na tworzenie gina duej powierzchni
cieczy ,kazucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3.SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogo6Ine wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Pkt

3.2.Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aag sie mazliwoscig
korzystania z nagbujgcego spretu:

— szczotek mechanicznych; zaleca sizycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinné& by
wykonana z twardych elementéw czysgorch | sheyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczysicze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powposada migkkie elementy czyszaze i stuyé
do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,

— sprzarek,

- zbiornikéw z wod,

— ewentualnie szczotekaznych.

3.3.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naje uzywaé¢ skrapiarle lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwale@ na sprawdzanie i regulowanie wpsifacych
parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozyggej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

— wysokaci i diugaici kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie tak, aby byto mave zachowanie
stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewmiozktadanie lepiszcza z tolerapgj 10% od ilgci zatazonej.
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4. TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania dotycgce transportu
Ogo6Ine wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja ma@e by transportowana w cysternach, autocysternach, wskkaeh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkierze nie edg korodowaly pod wptywem emulsji i niectls powodowaly jej rozpadu.
Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powing§ frzedzielone przegrodami, dzjeymi je na komory
0 pojemndci nie wikszej ni 1 nT, a kada przegroda powinna ndiavykroje w dnie umaliwiajace przeplyw
emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaceodo transportu lub skladowania emulsji powinng byyste
i nie powinny zawieraresztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g0Ine zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-MMD00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2.0czyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ysuniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyaiu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wodygradeniem. W miejscach trudno deghych naley uzywat
szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudoglgngezpérednio przed skropieniem warstwa
powinna by oczyszczona z kurzu przgyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnahpczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytazywana woda, to skropienie lepiszczem z@monasipi¢ dopiero
po wyschngciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzamaze by wilgotna.

Skropienie warstwy mi@ rozpocz¢ sie po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dyskrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskovy).

Temperatury lepiszczy powinny ni@¢ sic w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. | Rodzaj lepiszcza TemperatufC]

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40’

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza do temperatury zapewnigiej wymagan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostalazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibgé& pozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niedby dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warstw odparowania wody
z emulsji. W zalenosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \&lyawca powinien zabezpiegzy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzjlko niezlgdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0g0Ine zasady kontroli jakdci robot
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.

6.2.Badania przed przysgpieniem do rob6t

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadazidbne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i eSlania wymaganej iléci lepiszcza w zalanosci
od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skrojgie

6.3.Badania w czasie robo6t

5.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna dwparta na atestach producenta z tyemWykonawca powinien kontrolowa
dla kazdej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.
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Tablica 3. Wiaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

L Rodzai lepiszcza Kontrolowane Badanie
p- ) 1ep wihasciwosci wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkosé EmA-94 [5]

5.3.2.Sprawdzenie jednorodéai skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowad#i kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wediug metody podanejpracwaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozkladanego lepiszcza i kruszywa” [1].

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g6Ine zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) oczyszczonej lub skropionej paatchni. Naley obie
te pozycje kalkulowajako sktadowe ceny robot podstawowych tj. wypmfiainia i ut@enia nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g0Ine zasady odbioru rob6t

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentacja projektd®ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2.0dbiér robot zanikaj acych i ulegapcych zakryciu

Roboty zwizane z oczyszczeniem i skropieniem warstw konsyjolgch naléa do rob6t ulegaicych
zakryciu. Zasady ich odbiora skreslone w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0godlIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy piatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” gkt

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rhoczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— mechaniczne oczyszczenie zBaj nizej polazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wog lub uzyciem spgzonego powietrza,
- ewentualnegczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

Cena 1 skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuie:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniejz

10.PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.Inne dokumenty

1. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanies@orozkiadanego lepiszcza i kruszywa’. Zaleconeepr&DDP
do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia -029Q3.
2. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emudsifaltowe EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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